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Sprawdzone
rozwigzanie

Grupa Nord-Lock od 1982 roku oferuje swoim Klientom unikalny

i najskuteczniejszy na $wiecie system zabezpieczania potgczen
Srubowych. Zastosowana w produktach Nord-Lock metoda
dziatajgca w oparciu o zwigkszenie napiecia w Srubie, w petni
zapobiega odkrecaniu sig¢ srub i nakretek poddawanych wibracjom
i obcigzeniom dynamicznym.

Nord-Lock jest nie tylko producentem i dostawca, to

réwniez sprawdzony partner i doradca techniczny w zakresie
potaczen srubowych. Nasi Klienci chetnie korzystajg ze wsparcia
wyspecjalizowanych inzynieréw i projektantéw Nord-Lock

w rozwigzywaniu zagadnien i probleméw dotyczacych potgczen
Srubowych do najbardziej wymagajacych zastosowaniach.

Produkty Nord-Lock to optymalny wybér dla skutecznych i
bezpiecznych potgczen srubowych.

Technologia Nord-Lock - efekt blokujgcego dziatania klina.

Technologia Nord-Lock oparta jest na zwiekszeniu napiecia
w $rubie, a nie na tarciu na powierzchniach wspoétpracujacych.

System podktadek Nord-Lock opiera sie na dwéch jednakowych
pierscieniach posiadajgcych na jednej ze swych powierzchni
promieniowo nacigte zgbki a na drugiej naciecia w ksztatcie klinédw
o kacie nachylenia ‘a’ wiekszym od kata wzniosu linii Srubowej
gwintu ‘B’. Pierscienie sg ze sobg ztozone powierzchniami
klinowymi tworzac zespét stanowigcy podktadke.



W celu potwierdzenia skutecznosci i niezawodnosci podktadki Nord-Lock sg poddawane rygorystycznym
testom przeprowadzanym przez niezalezne instytuty badawcze i jednostki certyfikacyjne.

Test wibracyjny Junkera

Test wibracyjny Junkera spetniajgcy wymagania normy

DIN 65151 jest doskonatg metodg sprawdzenia i poréwnania
skutecznosci réznych zabezpieczen potaczen Srubowych.
Testowane potgczenie Srubowe poddawane jest dziataniu
poprzecznych drgan a postepujgce zmiany napiecia w $rubie
sg mierzone przez czujniki tensometryczne i przedstawiane
na wykresie.

Test wibracyjny
Sruba M8(8.8), dtugosé zacisku 25 mm
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Rys.1: Wykres pokazuje przewage podktadek Nord-Lock nad powszech-
nie stosowanymi sposobami zabezpieczenia potgczen $rubowych

przed samoczynnym luzowaniem. Potgczenia Srubowe zabezpieczone
podktadkami Nord-Lock tracg jedynie nieznaczng cze$¢ napiecia
wstepnego, co wynika z dopasowywania sig do siebie elementow
wspotpracujgcych, a nastepnie utrzymujg staty, wysoki poziom

napiecia w ztgczu. Funkcja blokujgca klina znajduje swoje
potwierdzenie podczas odkrecania Sruby lub nakretki, przez

widoczny wzrost napigcia w Srubie.

Funkcja podktadek Nord-Lock jako systemu zabezpieczajgcego
potaczenia srubowe zostata potwierdzona przez niezalezne
jednostki certyfikujace IMA i CETIM po przeprowadzeniu
testow zgodnych z norma DIN 65151. Jednoczes$nie pracownicy
Nord-Lock przeprowadzajg kazdego roku ponad 10000 testow
Junkera w ramach prezentaciji dla naszych Klientow. Klientow
zainteresowanych taka prezentacjg prosimy o kontakt z
oddziatem lokalnym Nord-Lock: www.nord-lock.com/contact

Zgodnos¢ z NASM

Test National Aerospace zgodny z normg1312-7 zostat
specjalnie opracowany przez armie amerykanskg dla
sprawdzania skutecznosci zabezpieczen potgczen
Srubowych poddanych dziataniu sit dynamicznych i wibraciji.

Rys 2. Schemat urzadzenia testujgcego. Potgczone elementy drgajg w
kierunku pionowym a ztgcze jest poddawane dwém uderzeniom na cykl
zadawanym réwnolegle od osi $ruby. Strzatka pokazuje kierunek drgan
podczas badania. Po przeprowadzeniu testéw, potgczenie poddawane
Jest kontroli.

Podktadki Nord-Lock jako system zabezpieczajgcy potgczenia
Srubowe zostata sprawdzone przez niezalezng organizacje
certyfikujacg Det Norske Veritas (DNV) po przeprowadzeniu
testéw zgodnych z normg NASM 1312-7. W celu przeprowadzenia
podobnych testéw dla oceny przydatnosci podktadek Nord-Lock
dla konkretnych zastosowan prosimy o kontakt z lokalnym
oddziatem Nord-Lock.

Sprawdzone i certyfikowane przez TUV

Podktadki Nord-Lock zostaty przetestowane
pod katem jakosci i funkcjonalnosci przez
czotowy miedzynarodowy instytut
certyfikujgcy TUV.

W wyniku szczego6towo przeprowadzonych
dziatan badawczych Nord-Lock uzyskat
certyfikat zawierajgcy techniczng aprobate
zaréwno podktadek jak i ich procesu
wytwoérczego.




Globalny zasieg,
Swiatowa renoma

Podktadki Nord-Lock znalazty zastosowanie w niemal
wszystkich gateziach przemystu na catym swiecie. To
osiggniecie potwierdzajg liczne uzyskane przez firme branzowe
akceptacje i dopuszczenia techniczne podktadek oraz obecno$é
w standardach technologicznych wielu miedzynarodowych firm.

Szerokie zastosowanie w przemysle

Podktadki Nord-Lock sg stosowane m.in. w energetyce,
kolejnictwie, budownictwie, przemysle morskim w statkach i
instalacjach nabrzeznych, przemysle wydobywczym, inzynierii
lgdowej, przemysle obronnym, budowie srodkéw transportu
technologicznego, urzgdzen wytwoérczych, maszyn drogowych,
lesnych i rolniczych. Liczba przedsiebiorstw, ktéra stosuje
podktadki Nord-Lock stale rosnie.

Podktadki Nord-Lock uzywane sg do nowych i modernizowanych
konstrukcji, a takze do prac zwigzanych z utrzymaniem ruchu w
zaktadach produkcyjnych zaréwno w dziataniach naprawczych
jak i predykcyjnych i prewencyjnych.

Certyfikaty, dopuszczenia i

aprobaty techniczne

+ TUOV (Technischer Uberwachungs-
Verein)

* DNV (Det Norske Veritas)

* AbP (Ogdlne Dopuszczenia
Budowlane- Niemcy)

« DIBt (Niemiecki Instytut Techniki
Budowlanej)

» EBA (Federalny Urzad Kolejowy- :
Niemcy) L

+ ITB ( Instytut Techniki Budowlanej- : = -
Polska)

+ PKP CARGO

+ PKP SKM w Tréjmiescie

Standardy jakosci

+ 1SO 9001

+ 1SO 14001

» Licencja firmy Dorken na technologie cynkowania
Delta Protekt®

* Zgodnos¢ z wymogami RoHs, ELV i Reach

* Petna identyfikowalno$¢ produktéw

W celu uzyskania szczego6towych informacji dotyczacych
certyfikatéw, dopuszczen i standardéw jakosciowych mozna
odwiedzi¢ nasza strone internetowg www.nord-lock.pl lub
skontaktowaé sie z lokalnym oddziatem Nord-Lock.

Identyfikowalnos$¢ wyrobu

Produkcja podktadek firmy Nord-Lock jest rygorystycznie
kontrolowana na kazdym z jej etapow w celu zapewnienia bardzo
wysokich wymagan jakosciowych. Kazda partia otrzymuje
numer kontrolny, ktéry zapewnia petng identyfikowalno$é¢
podktadek i potwierdza ich oryginalnos¢. Numer kontrolny jest
drukowany na etykiecie opakowania oraz nanoszony laserowo
na kazdej parze podktadek umozliwiajgc tym samym ich petng
identyfikowalno$¢ podczas montazu lub magazynowania poza
opakowaniem oryginalnym.

Od roku 2011 rozpoczeliémy oznakowanie laserowe naszych produktéw.
Oznakowanie zawiera nazwe firmy, numer kontrolny i kod produktu.

Oznakowanie laserowe, tabela kodow

Materiat podktadki Kod J
Stal, ocynkowana Delta Protekt® flzn

Stal nierdzewna SS

Stal nierdzewna 254 SMO® 254

Stal nierdzewna INCONEL® / HASTELLOY® C-276 276

Stal nierdzewna INCONEL® 718 718



Sposob na skuteczne
| bezpieczne dziatanie

Podktadki Nord-Lock to nie tylko system zabezpieczajgcy
potaczenia srubowe, to co$ znacznie wiecej. Uzywajgc nasze
podktadki mozna znaczgco podnies¢ skutecznosé i jakosé
potaczen srubowych.

Korzysci
» Utrzymanie wysokiej wartosci napiecia wstepnego a tym
samym zapewnienie prawidtowego funkcjonowania ztgcza.

» Szybki montaz i demontaz przy uzyciu standardowych
narzedzi.

* Mozliwo$¢ smarowania elementéw ztgcznych bez ryzyka
utraty funkciji blokujgce;j.

+ Okreslone i jednakowe warunki tarcia zapewniajace kontrole
nad napigciem wstepnym.

* Wymagania temperaturowe jak dla standardowych $rub i
nakretek.

* Mozliwos$¢ wielokrotnego uzycia (réwniez z tymi samymi
elementami ztgcznymi).

* Mozliwos¢ pracy pod wysokim obcigzeniem dzieki twardej,
hartowanej powierzchni.

* Mozliwo$¢ uzycia w otworach powiekszonych lub fasolkowych
(podktadki typu “sp”).

* Wysoka odpornosc¢ na korozje.

* Mozliwo$¢ wspodtpracy z elementami ztacznymi wszystkich
klas, do klasy 12.9 (ASTM A574) wtacznie.

» Niezawodne blokowanie nawet dla krétkich potgczen
Srubowych.

* Niezawodne blokowanie zaréwno przy niskich jak i wysokich
wartosciach napiecia wstepnego.

* Brak koniecznosci okresowego sprawdzania i dokrecania srub
lub nakretek.

» Sprawdzalnos¢ funkcji blokowania.

* Nowoczesne rozwigzanie techniczne dla problemoéw z
luzowaniem sie $rub i nakretek.

Wiecej niz produkt

Firma Nord-Lock oferuje wiecej niz tylko system zabezpieczania
potgczen srubowych. Podczas projektowania ztgcza niezwykle
istotnym jest rozwazenie jego wptywu na jako$¢ funkcjonowania
catego urzgdzenia w przewidzianym dla niego okresie
zywotnosci. Wiedza i do$wiadczenie naszych inzynieréw
pomagajg znalez¢ najbardziej efektywne rozwigzanie tego
zagadnienia.

Rentownos¢ okresu zywotnosci

Zastosowanie produktoéw Nord-Lock umozliwia wzrost
niezawodnosci dziatania maszyn i urzgdzen podczas okresu

ich zywotnosci dzieki uzyskaniu nizszych kosztéw obstugi oraz
znacznedo ograniczenia ryzyka zatrzymania produkcji, wypadkow
czy reklamacji. Pomagamy naszym klientom sprawdzi¢ wszystkie
sktadniki kosztowe majgce zwigzek z potgczeniami srubowymi.

Koszty awarii

Koszty obstugi i kontroli
stanu zabezpieczen

Koszty pierwszego
montazu

Koszty
projektowania

# Koszty =
ws produktu
Y p =

% S
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Nord-Lock moze poméc zwigkszyc rentowno$¢ procesow i linii
technologicznych wykorzystujgcych potgczenia Srubowe w okresie
ich eksploatacji.

Centrum Technicznej

Nasz wykwalifikowany i nowatorski zespét inzynieréw jest do
dyspozycji naszych Klientéw zawsze gdy potrzebna jest pomoc lub
wsparcie w rozwigzywaniu probleméw zwigzanych z potgczeniami
Srubowymi. Dokonujemy obliczen i weryfikacji rozwigzan
technicznych, a takze mamy mozliwos$¢ przetestowania ich w
jednym z trzech naszych laboratoriéw.

Oferujemy réwniez szkolenia w siedzibie Klienta lub na odlegtos¢.



Przewodnik
uzytkownika

podktadek
Nord-Lock

Podktadki Nord-Lock sg tatwe i efektywne w zastosowaniu,
zapewniajgc petne zabezpieczenie potgczen srubowych,
narazonych na wibracje i obcigzenia dynamiczne.

Wskazowki do montazu

Podktadka Nord-Lock sktada sie z dwoch jednakowych pierscieni
zestawionych w pare powierzchniami klinowymi do wewnatrz. O
ile to mozliwe, Nord-Lock zaleca smarowanie.

Dokrecanie

Podktadki Nord-Lock nalezy dokrecac za pomocg
standardowych narzedzi, zgodnie z wytycznymi (na stronie 9-11).
Informacje odnosnie dokrecania innych klas srub sg dostgepne za
posrednictwem lokalnego przedstawiciela Nord-Lock.

Odkrecanie

Odkrecanie podktadek Nord-Lock jest tak samo tatwe jak
dokrecanie. Poniewaz efekt blokowania nie jest oparty na
zwiekszonym tarciu, moment odkrecania jest nizszy niz moment
dokrecania. Stad nie jest mozliwa weryfikacja funkcji blokujace;j
przez pomiar momentu odkregcania.

Wielokrotnosé uzycia

Podktadki Nord-Lock mogg by¢ uzywane wielokrotnie jednak ich
kolejne uzycie winno by¢ poprzedzone kontrolg stanu zuzycia.
Nalezy réwniez uwazaé aby podktadki byty ztozone ze soba
powierzchniami klinowymi do wewnatrz. Nord-Lock zaleca
smarowanie elementéw tgczacych przed ponownym uzyciem w
celu zminimalizowania zmian w warunkach tarcia.

Mozliwos$¢ sprawdzenia funkcji blokujacej

Podczas odkrecania $ruby zabezpieczonej podktadkg Nord-Lock
mozna zauwazy¢ wzajemne przemieszczanie sie elementéw
podktadki po powierzchni klinowej.

Po demontazu na powierzchni elementéw tgczgcych i
tgczonych musi by¢ widoczny odcisk zgbkéw z zewnetrznej
powierzchni podktadki.

Spetnienie powyzszych kryteriéw oznacza, ze system dziata
prawidfowo i potgczenie Srubowe zostanie pewnie zabezpieczone.

Korzysci ze smarowania

Nord-Lock zaleca smarowanie potaczen srubowych w celu

zmniejszenia tarcia i redukcji naprezen skrecajacych z

zastosowaniem wysokiej jakosci smaréw o wtasciwosciach

przeciwzatarciowych. Jest to szczegdlnie korzystne dla srub

o duzych rozmiarach oraz wykonanych ze stali nierdzewne;.

Efekt blokujacego dziatania klina stosowany w podktadkach

Nord-Lock zapewnia skuteczno$¢ potaczen zaréwno

smarowanych jak i suchych. Korzys$ci ze smarowania

elementéw potgczen srubowych to:

* mozliwo$¢ ponownego wykorzystania

» redukcja tarcia i odchylen

« ufatwiony montaz i demontaz

» redukcja naprezen skrecajacych z uwagi na zmniejszenie
tarcia gwintu

+ zabezpieczenie przed zacieraniem

» dodatkowa ochrona przed korozjg



Materiatly i rodzaje podkiadek Nord-Lock
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Parametr techniczny Podktadka stal Podktadka nier (ss) Podktadka nierd Podktadka nierdzewna Podktadka nierdzewna
254 SMO® INCONEL®/ HASTELLOY® INCONEL® 718
C-276
Materiat EN 1.7182 lub réwnorzedny | EN 1.4404 lub réwnorzedny | EN 1.4547 lub rownorzedny | EN 2.4819 lub réwnorzedny | EN 2.4667 lub réwnorzedny
Przyktady Urzadzenia i konstrukcje Urzadzenia i konstrukcje ze | Urzadzenia i konstrukcje Urzadzenia i konstrukcje ze | Urzadzenia i konstrukcje ze

zastosowania

Dostepne dla srub
o wymiarach

Typy podktadek

Obrébka cieplna

Obrébka
powierzchniowa

Twardosé podktadki*

Odpornosé na
korozje

Klasa sruby

Zakres temperatur***

*

**  PREN (Pitting Resistance Equivalent Number) = %Cr + 3,3x%Mo + 16x%N. Dane w tabeli dotyczg materiatu podstawowego.

Hkk

stalowe ogdinego
przeznaczenia i
zastosowania

M3-M130
(wymiary na stronie 8)

Standardowa $rednica
zewnetrzna
(NL3-NL130)

Powiekszona s$rednica

zewnetrzna
(NL3,5sp—NL36sp)

Hartowanie na wskro$
Delta Protekt® warstwa
bazowa (KL100) i

warstwa nawierzchniowa
(VH302GZ)

2465 HV1

Minimum 600 godzin w
komorze mgty solnej
(zgodnie z ISO 9227)

Do 12.9 wigcznie

0Od -20°C do 200°C

stali nierdzewnej
ogdlnego przeznaczenia
i zastosowania z wytg-
czeniem $rodowiska
kwaséw i chloru

M3-M80
(wymiary na stronie 10)

Standardowa $rednica
zewnetrzna
(NL3ss—NL80ss)

Powigkszona $rednica
zewnetrzna
(NL3,5spss—NL30spss)

Utwardzanie
powierzchniowe

= 520HV0,05

PREN 27**

Do A4-80 wigcznie

0Od -160°C do 500°C

ze stali nierdzewne;j
przeznaczone do pracy ze
stong wodg (m.in. pompy,
wymienniki ciepta, maszyny
spozywcze)

M3-M39
(wymiary na stronie 11)

Standardowa $rednica
zewnetrzna
(NL3ss-254—NL39ss-254)

Powiekszona $rednica
zewnetrzna

(NL3,5spss-254—
NL27spss-254)

Utwardzanie
powierzchniowe

2 600HV0,05

PREN 45**

Do A4-80 witgcznie

0Od -160°C do 500°C

stali nierdzewnej
przeznaczone do pracy w
warunkach zwiekszonych
procesow korozyjnych
(przemyst chemiczny i
przetworczy, morski
wydobywczy)

M3-M39
wykonywane
na zamoéwienie

Standardowa $érednica
zewnetrzna
(NL3ss-276—-NL39ss-276)

Powiekszona $rednica
zewngtrzna

(NL3,5spss-276—
NL27spss-276)

Utwardzanie
powierzchniowe

2 520HV0,05

PREN 68**

Do A4-80 wigcznie

0Od -160°C do 500°C

stali nierdzewnej
przeznaczone do pracy w
wysokich temperaturach
(n.p. turbiny gazowe)

M3-M39
wykonywane
na zamoéwienie

Standardowa $rednica
zewnetrzna
(NL3ss-718—NL39ss-718)

Powiekszona $rednica
zewnetrzna

(NL3,5spss-718—
NL27spss-718)

Utwardzanie
powierzchniowe

2 620HV0,05

PREN 29**

Do A4-80 wigcznie

0Od -160°C do 700°C

Aby system dziatat prawidtowo twardo$¢ elementéw tgczgcych i tgczonych musi by¢ mniejsza od twardo$ci podktadek Nord-Lock (patrz tabela).

Zakresy temperatur okre$lone na podstawie informacji od dostawcy materiatu. W podanych zakresach funkcja blokujgca podktadek nie zmienia sie.



Podktadki Nord-Lock stalowe

Materiat EN 1.7182 lub réwnorzedny, powtoka cynkowa (Delta Protekt®), hartowane na wskros.

Tabela wymiaréow

Typ Rozmiar gwintu b o, Grubosé Opakowanie Waga
podktadki Metryczny  Calowy [mm] [mm] podktadki T jednostkowe [kg / 100 par] J
[mm] [pary]

NL3 M3 #5 3,4 7,0 1,8 200 0,03
NL3,5 M3,5 #6 3,9 7,6 1,8 200 0,04
NL3,5sp M3,5 #6 3,9 9,0 1,8 200 0,06
NL4 M4 #8 4,4 7,6 1,8 200 0,04
NL4sp M4 #8 4,4 9,0 1,8 200 0,06
NL5 M5 #10 5,4 9,0 1,8 200 0,05
NL5sp M5 #10 5,4 10,8 1,8 200 (AN
NL6 M6 6,5 10,8 1,8 200 0,07
NL6sp M6 6,5 13,5 2,5 200 0,20
NL1/4" 1/4" 7,2 11,5 1,8 200 0,08
NL1/4"sp 1/4" 7,2 13,5 2,5 200 0,18
NL8 M8 5/16" 8,7 13,5 2,5 200 0,15
NL8sp M8 5/16" 8,7 16,6 2,5 200 0,28
NL3/8" 3/8" 10,3 16,6 2,5 200 0,23
NL3/8"sp 3/8" 10,3 21,0 2,5 200 0,48
NL10 M10 10,7 16,6 2,5 200 0,22
NL10sp M10 10,7 21,0 2,5 200 0,47
NL11 M11 7/16" 11,4 18,5 2,5 200 0,29
NL12 M12 13,0 19,5 2,5 200 0,29
NL12sp M12 13,0 25,4 3,4 100 0,93
NL1/2" 172" 13,5 19,5 2,5 200 0,27
NL1/2"sp 172" 13,5 25,4 3,4 100 0,90
NL14 M14 9/16" 15,2 23,0 3,4 100 0,56
NL14sp M14 9/16" 15,2 30,7 3,4 100 1,41
NL16 M16 5/8" 17,0 25,4 3,4 100 0,67
NL16sp M16 5/8" 17,0 30,7 3,4 100 1,28
NL18 M18 19,5 29,0 3,4 100 0,85
NL18sp M18 19,5 34,5 3,4 100 1,58
NL3/4" 3/4" 20,0 30,7 3,4 100 1,05
NL3/4"sp 3/4" 20,0 39,0 3,4 100 2,20
NL20 M20 21,4 30,7 3,4 100 0,93
NL20sp M20 21,4 39,0 3,4 100 2,03
NL22 M22 7/18" 23,4 34,5 3,4 100 1,29
NL22sp M22 718" 23,4 42,0 4,6 50 3,31
NL24 M24 25,3 39,0 3,4 100 1,68
NL24sp M24 25,3 48,5 4,6 50 4,51
NL1” 1 279 39,0 3,4 100 1,53
NL1”sp 1 279 48,5 4,6 50 4,20
NL27 M27 28,4 42,0 5,8 50 3,29
NL27sp M27 28,4 48,5 5,8 25 5,39
NL30 M30 11/8" 31,4 47,0 5,8 50 4,20
NL30sp M30 11/8” 31,4 58,5 6,6 25 8,96
NL33 M33 1.1/4" 34,4 48,5 5,8 25 3,97
NL33sp M33 1.1/4" 34,4 58,5 6,6 25 8,31
NL36 M36 13/8" 37,4 55,0 5,8 25 5,59
NL36sp M36 13/8" 37,4 63,0 6,6 25 9,15
NL39 M39 112" 40,4 58,5 5,8 25 6,28
NL42 M42 43,2 63,0 5,8 25 7,47
NL45 M45 13/4" 46,2 70,0 7,0 25 10,20
NL48 M48 49,6 75,0 7,0 25 12,00
NL52 M52 2" 53,6 80,0 7,0 25 13,00
NL56 M56 2 1/4" 59,1 85,0 7,0 10 13,50
NL60 M60 63,1 90,0 7,0 10 15,20
NL64 M64 21/2" 67,1 95,0 7,0 10 16,70
NL68 M68 711 100,0 9,5 1 28,19
NL72 M72 75,1 105,0 9,5 1 30,70
NL76 M76 3" 791 110,0 9,5 1 33,31
NL80 M80 31/8” 83,1 115,0 9,5 1 36,02
NL85 M85 88,1 120,0 9,5 1 37,84
NL90 M90 92,4 130,0 9,5 1 47,67
NL95 M95 97,4 135,0 9,5 1 49,81
NL100 M100 4" 103,4 145,0 9,5 1 58,91
NL105 M105 108,4 150,0 9,5 1 61,28
NL110 M110 113,4 155,0 9,5 1 63,65
NL115 M115 118,4 165,0 9,5 1 75,28
NL120 M120 123,4 170,0 9,5 1 77,94
NL125 M125 128,4 173,0 9,5 1 76,63
NL130 M130 5" 133,4 178,0 9,5 1 7917

NL3-NL8
@+0,1 mm

NL10-NL42
@.+0,2 mm

NL45-NL130
@+0,5/-0,0 mm

NL3-NL24 T
@.£0,2 mm

NL27-NL42
@ 0,3 mm (%]

NL45-NL130
3,+0,0/-2,0 mm

NL3-NL42
T+0,25 mm

NL45-NL130
T+0,75 mm

Podktadki o grubosci 6,6 mm wykonane sg
w tolerancji +0,0/-0,5 mm

* Zapraszamy na naszg stroneg internetowa,
w celu sprawdzenia dostepnych wymiaréw
jak réwniez do pobrania modeli 2D/3D CAD:
www.nord-lock.com/cad

Stalowe podktadki Nord-Lock Delta Protekt®
sg dostepne w naszej standardowej
ofercie handlowe;j.



Dobér momentu skrecajacego
Podktadka stalowa Nord-Lock pokryta ptatkami cynku (Delta Protekt®)

Podktadka stalowa Nord-Lock ze $sruba ocynkowana kl.8.8

Olej, G.=75% Smar Cu/C, G.=75% Suchy, G.=62% Smar Cu/C = Smar miedziany/grafitowy (Molykote® 1000)
H,=0:10, 21,2016 H,=0.11, 11,2016 H, =015, 4,=0.18 G, = uzyskane naprezenie w stosunku do Re
Typ Rozmiar Skok gwintu Moment |Sitanapigc., Moment |Sitanapigc.. Moment |[Sita napiecj F _ Y . .p e . .
podkiadki = gwintu [mm] [Nm] [kN] [Nm] [kN] [Nm] [kN] My, = wspotczynnik tarcia gwintu
M, = wspotczynnik tarcia podktadki
NL3 M3 0,5 1,3 2,4 2,1 2,4 1,3 2,0 1N=0,2251b
NL4 M4 0,7 3,1 4,2 4,4 4,2 3,1 3,5 1 Nm =0,738 ft-Ib
NL5 M5 0,8 6,0 6,8 8,0 6,8 6,0 5,6
NL6 M6 1,0 10,5 9,7 13,2 9,7 10,5 8,0
NL8 M8 1,25 25 18 30 18 25 15
NL10 M10 1,5 49 28 49 28 50 23
NL12 M12 1,75 85 40 83 40 85 33
NL14 M14 2,0 135 55 131 55 136 46
NL16 M16 2,0 205 75 197 75 208 62
NL18 M18 2,5 288 92 275 92 291 76
NL20 M20 2,5 402 118 382 118 408 97
NL22 M22 2,5 548 146 517 146 557 120
NL24 M24 3,0 693 169 652 169 703 140
NL27 M27 3,0 1010 221 945 221 1028 182
NL30 M30 3,5 1379 269 1286 269 1401 222
NL33 M33 3,5 1855 333 1722 333 1889 275
NL36 M36 4,0 2394 392 2219 392 2436 324
NL39 M39 4,0 3087 468 2852 468 3145 387
NL42 M42 4,5 3820 538 3525 538 3890 445
Podktadka stalowa Nord-Lock ze sruba nieocynkowana kl.10.9 Podktadka stalowa Nord-Lock ze $ruba nieocynkowana kl.12.9
Olej, G.=71% Smar Cu/C, G.=75% Olej, G=71% Smar Cu/C, G.=75%
M, =0,13, 1,=0,14 M, =0,11, b, =0,15 1,=0,13, 4,=0,12 M, =0,11, p,=0,15
Typ Rozmiar Skok gwintu Moment Sita napiec. Moment Sita napiec. Typ Rozmiar Skok gwintu Moment Sita napiec. Moment Sita napiec.

podktadki gwintu [mm] [Nm] [kN] [Nm] [kN] 4 podktadki gwintu [mm] [Nm] [kN] [Nm] [kN]
NL3 M3 0,5 1,8 3,2 3,5 3,4 NL3 M3 0,5 2,0 3,9 3,8 a1
NL4 M4 0,7 41 5,6 7,0 59 NL4 M4 0,7 4,6 6,7 7,6 71
NL5 M5 0,8 8,1 9,1 12,5 9,6 NL5 M5 0,8 9,1 10,9 13,6 11,5
NL6 M6 1,0 14,1 12,9 201 13,6 NL6 M6 1,0 15,8 15,4 21,8 16,3
NL8 M8 1,25 34 23 44 25 NL8 M8 1,25 38 28 47 30
NL10 M10 1,5 67 37 73 39 NL10 M10 1,5 75 44 93 47
NL12 M12 1,75 115 54 121 57 NL12 M12 1,75 128 65 151 68
NL14 M14 2,0 183 74 188 78 NL14 M14 2,0 204 89 232 94
NL16 M16 2,0 279 100 281 106 NL16 M16 2,0 311 120 342 127
NL18 M18 2,5 391 123 388 130 NL18 M18 2,5 437 148 467 156
NL20 M20 2,5 547 156 534 165 NL20 M20 2,5 610 188 638 198
NL22 M22 2,5 745 194 719 205 NL22 M22 2,5 831 233 852 246
NL24 M24 3,0 942 225 902 238 NL24 M24 3,0 1052 270 1064 286
NL27 M27 3,0 1375 294 1297 310 NL27 M27 3,0 1533 352 1519 372
NL30 M30 3,5 1875 358 1755 378 NL30 M30 3,5 2091 430 2042 454
NL33 M33 3,5 2526 443 2340 468 NL33 M33 3,5 2815 532 2710 562
NL36 M36 4,0 3259 522 3003 551 NL36 M36 4,0 3633 626 3463 662
NL39 M39 4,0 4203 624 3845 659 NL39 M39 4,0 4683 748 4415 790
NL42 M42 4,5 5202 716 4740 757 NL42 M42 4,5 5799 860 5429 908

W przypadku koniecznos$ci doboru momentu dla wymiaréw niestandardowych skontaktuj sie z lokalnym biurem Nord-Lock.



Podktadka Nord-Lock ze stali nierdzewnej
Materiat EN 1.4404 (AISI 316L) lub réwnorzedny, powierzchniowo utwardzane

Materiat EN 1.4404 to austenityczna chromo-niklowa stal nierdzewna zawierajgca molibden.
Niska zawarto$¢ wegla ogranicza mozliwo$¢ wytrgcania sie weglikéw chromu. Jest to jeden
z najszerzej stosowanych materiatéw nierdzewnych. Nie jest zalecany do stosowania w
$rodowisku zawierajgcym chlor lub kwasy.

Tabela wymiarow

J

Typ | Rozmiar gwintu | o, | o, | Grubosé | Opakowanié Waga
podktadki [mm] [mm] | podktadki T |jednostkowe [kg /100 par]
Metryczny Calowy [mm] [pary]
\ \ \ \ \ \ \

NL3ss M3 #5 3,4 7,0 2,2 200 0,04
NL3,5ss M3,5 #6 3,9 7,6 2,2 200 0,04
NL3,5spss M3,5 #6 3,9 9,0 2,2 200 0,07
NL4ss M4 #8 4,4 7,6 2,2 200 0,04
NL4spss M4 #8 4,4 9,0 2,2 200 0,07
NL5ss M5 #10 5,4 9,0 2,2 200 0,06
NL5spss M5 #10 5,4 10,8 2,2 200 0,M1
NL6ss M6 6,5 10,8 2,2 200 0,09
NL6spss M6 6,5 13,5 2,0 200 0,16
NL1/4"ss /4" 7,2 1,5 2,2 200 0,09
NL1/4"spss /4" 7,2 13,5 2,2 200 0,15
NL8ss M8 5/16" 8,7 13,5 2,0 200 0,12
NL8spss M8 5/16" 8,7 16,6 2,0 200 0,22
NL3/8"ss 3/8" 10,3 16,6 2,0 200 0,19
NL3/8"spss 3/8" 10,3 21,0 2,0 200 0,38
NL10ss M10 10,7 16,6 2,0 200 0,18
NL10spss M10 10,7 21,0 2,0 200 0,37
NL11ss M11 7/16" 1,4 18,5 2,2 200 0,26
NL12ss M12 13,0 19,5 2,0 200 0,23
NL12spss M12 13,0 25,4 3,0 100 0,82
NL1/2"ss 172" 13,5 19,5 2,0 200 0,24
NL1/2"spss 172" 13,5 25,4 3,2 100 0,80
NL14ss M14 9/16" 15,2 23,0 3,0 100 0,49
NL14spss M14 9/16" 15,2 30,7 3,2 100 1,31
NL16ss M16 5/8" 17,0 25,4 3,0 100 0,59
NL16spss M16 5/8" 17,0 30,7 3,2 100 1,13
NL18ss M18 19,5 29,0 3,2 100 0,80
NL18spss M18 19,5 34,5 3,2 100 1,56
NL3/4"ss 3/4" 20,0 30,7 3,2 100 0,96
NL3/4"spss 3/4" 20,0 39,0 3,2 100 2,10
NL20ss M20 21,4 30,7 3,0 100 0,82
NL20spss M20 21,4 39,0 3,2 100 2,06
NL22ss M22 7/8" 23,4 34,5 3,2 100 1,23
NL22spss M22 7/8" 23,4 42,0 3,2 50 2,23
NL24ss M24 25,3 39,0 3,2 100 1,52
NL24spss M24 25,3 48,5 3,2 50 3,50
NL1”ss 1" 27,9 39,0 3,2 100 1,42
NL1”spss 1" 27,9 48,5 3,2 50 3,22
NL27ss M27 28,4 42,0 6,8 50 3,45
NL27spss M27 28,4 48,5 6,8 25 5,85
NL30ss M30 118" | 31,4 47,0 6,8 50 4,43
NL30spss M30 118" | 31,4 58,5 6,8 25 9,53
NL33ss M33 11/4" 34,4 48,5 6,8 25 4,25
NL36ss M36 13/8" 37,4 55,0 6,8 25 5,96
NL39ss M39 11/2" | 40,4 58,5 6,8 25 6,74
NL42ss M42 43,2 63,0 6,8 25 7,96
NL45ss M45 13/4" | 46,2 70,0 6,8 25 10,20
NL48ss M48 49,6 75,0 6,8 25 12,00
NL52ss M52 2" 53,6 80,0 9,0 1 20,10
NL56ss M56 21/4" 1 59,1 85,0 9,0 1 21,30
NL60ss M60 63,1 90,0 9,0 1 23,50
NL64ss M64 212" 671 95,0 9,0 1 25,80
NL68ss M68 711 100,0 9,0 1 28,20
NL72ss M72 751 105,0 9,0 1 30,70
NL76ss M76 3" 791 110,0 9,0 1 33,30
NL80ss M80 31/8" | 83,1 115,0 9,0 1 36,00

Podktadki Nord-Lock ze stali nierdzewnej sg dostgpne w naszej
standardowej ofercie handlowe;j.

NL3ss — NL8ss
2+0,1 mm

NL10ss — NL42ss
@+0,2 mm

NL45ss — NL80ss
2+0,5/-0,0 mm

NL3ss — NL24ss
@,+0,2 mm

NL27ss — NL42ss
J,+0,3 mm

NL45ss — NL80ss
2,+0,0/-2,0 mm

NL3ss — NL24ss
T+0,25 mm

NL27ss — NL42ss
T+0,0/-0,5mm

NL45ss — NL80ss
T+0,75 mm

BE=—7/—7—T

» Zapraszamy na naszg stroneg internetowa, w celu sprawdzenia
dostepnych wymiaréw jak réwniez do pobrania modeli 2D/3D

CAD: www.nord-lock.com/cad

Dobér momentu skrecajacego
Podktadka Nord-Lock ze stali nierdzewnej ze $rubg ze stali nierdzewnej,

smarowanej smarem miedzianym/grafitowym (Molykote® 1000).

A4-70, Smar Cu/C,

A4-80, Smar Cu/C,

G,=65% y,=0,12, p,=0,14 | G,=65%, 1, =0,12, 1,=0,14

Typ Rozmiar | Skok gwintu, Moment | Sitanapigc.| Moment | Sita napiec.
podktadki gwintu [mm] [Nm] kN] [Nm] [kN]
o)
NL3ss M3 0,5 1,5 1,5 1,7 2,0
NL4ss M4 0,7 3,0 2,6 3,6 3,4
NL5ss M5 0,8 5,5 4,1 6,7 5,5
NL6ss M6 1,0 8,1 59 11,2 7,8
NL8ss M8 1,25 18 " 21 14
NL10ss M10 1,5 26 17 34 23
NL12ss M12 1,75 41 25 62 33
NL14ss M14 2,0 68 34 101 45
NL16ss M16 2,0 108 46 157 61
NL18ss M18 2,5 157 56 224 75
NL20ss M20 2,5 223 72 318 95
NL22ss M22 2,5 310 89 438 18
NL24ss M24 3,0 397 103 558 137
NL27ss M27 3,0 589 134 823 179
NL30ss M30 3,5 815 164 1132 219
NL36ss M36 4,0 1445 239 1993 319

Smar Cu/C = Smar miedziany/grafitowy (Molykote® 1000)
G; = uzyskane naprezenie w stosunku do Re

M, = wspotczynnik tarcia gwintu

, = wspotczynnik tarcia podktadki

1N=0,2251b
1Nm = 0,738 ft-Ib

W przypadku koniecznos$ci doboru momentu dla wymiaréw

niestandardowych skontaktuj sie z lokalnym biurem Nord-Lock.
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Podktadka Nord-Lock ze stali nierdzewnej 254 SMO®

Materiat EN 1.4547 lub réwnorzedny, powierzchniowo utwardzane

Materiat 254 SMO® (EN 1.4404) to austenityczna stal nierdzewna z podwyzszong

wytrzymatoscig mechaniczng i wyzszg odpornoscig na korozje niz wigkszo$¢

austenitycznych stali nierdzewnych. Dzieki wysokiej zawartosci chromu, niklu, molibdenu

i azotu materiat jest odporny na wzery i korozjg szczelinowa.

Podkfadki Nord-Lock 254 SMO® sg przeznaczone do dtugotrwatej pracy w srodowisku
wody stonej lub mgty solnej oraz zawierajgcym chlor czyli tam gdzie materiat EN 1.4404

moze okazac sie nie w petni odporny na korozje.

Tabela wymiarow

Typ Rozmiar gwintu 2, o, Grubosé¢  |Opakowanie Waga
podktadki [mm] [mm] podktadki T jednostkowe [kg/ 100 par]
Metryczny Calowy [mm] [pary]
J

NL3ss-254 M3 #5 3,4 7,0 2,2 200 0,04
NL3,5ss-254 M3,5 #6 3,9 7,6 2,2 200 0,04
NL3,5spss-254 M3,5 | #6 3,9 9,0 2,2 200 0,07
NL4ss-254 M4 #8 4,4 7,6 2,2 200 0,04
NL4spss-254 M4 #8 4,4 9,0 2,2 200 0,07
NL5ss-254 M5 #10 54 9,0 2,2 200 0,06
NL5spss-254 M5 #10 5,4 10,8 2,2 200 0,1
NL6ss-254 M6 6,5 10,8 2,2 200 0,09
NL6spss-254 M6 6,5 13,5 2,2 200 0,16
NL1/4"-254 1/4" 7,2 11,5 2,2 200 0,09
NL1/4"spss-254 1/4" 7,2 13,5 2,2 200 0,15
NL8ss-254 M8 5/16" 8,7 13,5 2,0 200 0,12
NL8spss-254 M8 5/16" 8,7 16,6 2,2 200 0,22
NL3/8"ss-254 3/8" 10,3 16,6 2,0 200 0,19
NL3/8"spss-254 3/8" 10,3 21,0 2,2 200 0,38
NL10ss-254 M10 10,7 16,6 2,0 200 0,18
NL10spss-254 M10 10,7 21,0 2,2 200 0,37
NL11ss-254 M11 7/16" 11,4 18,5 2,2 200 0,26
NL12ss-254 M12 13,0 19,5 2,0 200 0,23
NL12spss-254 M12 13,0 25,4 3,0 100 0,82
NL1/2"ss-254 172" 13,5 19,5 2,2 200 0,23
NL1/2"spss-254 172" 13,5 25,4 3,2 100 0,80
NL14ss-254 M14 9/16" 15,2 23,0 3,0 100 0,49
NL14spss-254 M14 9/16" 15,2 30,7 3,2 100 1,31
NL16ss-254 M16 5/8" 17,0 25,4 3,0 100 0,59
NL16spss-254 M16 5/8" 17,0 30,7 3,2 100 1,13
NL18ss-254 M18 19,5 29,0 3,2 100 0,80
NL18spss-254 M18 19,5 34,5 3,2 100 1,56
NL3/4"ss-254 3/4" 20,0 30,7 3,2 100 0,96
NL3/4"spss-254 3/4" 20,0 39,0 3,2 100 2,14
NL20ss-254 M20 21,4 30,7 3,0 100 0,82
NL20spss-254 M20 21,4 39,0 3,2 100 1,98
NL22ss-254 M22 7/8" 23,4 34,5 3,2 100 1,19
NL22spss-254 M22 7/8" 23,4 42,0 3,2 50 2,44
NL24ss-254 M24 25,3 39,0 3,2 100 1,65
NL24spss-254 M24 25,3 48,5 3,2 50 3,50
NL1"ss-254 1" 27,9 39,0 3,2 100 1,42
NL1"spss-254 1" 279 48,5 5,6 50 3,22
NL27ss-254 M27 28,4 42,0 5,8 50 3,10
NL27spss-254 M27 28,4 48,5 5,8 25 5,85
NL30ss-254 M30 118" 314 47,0 5,8 50 4,04
NL33ss-254 M33 114" 34,4 48,5 5,8 25 4,25
NL36ss-254 M36 13/8" 374 55,0 5,8 25 5,96
NL39ss-254 M39 112" 40,4 58,5 58 25 6,74

Podktadki Nord-Lock 254SMO® sg dostepne w naszej standardowej ofercie handlowe;j.

NL3ss-254
—-NL8ss-254
2£0,1 mm

NL10ss-254
—NL39ss-254
@+0,2 mm

NL3ss254 T
—NL24ss -254
J,£0,2 mm

NL27ss-254 9,
~NL39ss-254
3,+0,3 mm

NL3ss-254
—NL39ss-254
T+0,25 mm

* Zapraszamy na naszg strong internetowa, w celu sprawdzenia
dostepnych wymiaréw jak réwniez do pobrania modeli 2D/3D
CAD: www.nord-lock.com/cad

Dobér momentu skrecajacego
Podktadka Nord-Lock 254SMO® ze $rubg ze stali nierdzewnej,
smarowana smarem miedzianym/grafitowym (Molykote® 1000).

A4-70, Smar Cu/C, A4-80, Smar Cu/C,
G,=65% p,=0,12, 4,=0,14 | G_=65%, y,,=0,12, p,=0,14

Typ ) Rozmiar givkizt(u Moment | Sita napiegc.| Moment | Sita napigc.
podktadki gwintu [mm] [Nm] [kN] [Nm] [kN] |
NL3ss-254 M3 0,5 1,5 1,5 1,7 2,0
NL4ss-254 M4 0,7 3,0 2,6 3,6 3,4
NL5ss-254 M5 0,8 5,5 41 6,7 5,5
NL6ss-254 M6 1,0 8,1 59 11,2 7,8
NL8ss-254 M8 1,25 18 " 21 14
NL10ss-254 M10 1,5 26 17 34 23
NL12ss-254 M12 1,75 41 25 62 33
NL14ss-254 M14 2,0 68 34 101 45
NL16ss-254 M16 2,0 108 46 157 61
NL18ss-254 M18 2,5 157 56 224 75
NL20ss-254 M20 2,5 223 72 318 95
NL22ss-254 M22 2,5 310 89 438 118
NL24ss-254 M24 3,0 397 103 558 137
NL27ss-254 M27 3,0 589 134 823 179
NL30ss-254 M30 3,5 815 164 1132 219
NL36ss-254 M36 4,0 1445 239 1993 319

Smar Cu/C = Smar miedziany/grafitowy (Molykote® 1000)
G, = uzyskane naprezenie w stosunku do Re

M,, = wspobtczynnik tarcia gwintu

M, = wspotczynnik tarcia podktadki

1N=0,2251b
1 Nm = 0,738 ft-Ib

O dobo6r momentu skrecajgcego dla $rub innych wymiaréw i klas
prosimy pyta¢ pod info@nord-lock.pl



Stosowanie podktadek Nord-Lock

Otwoér gwintowany
Podktadka Nord-Lock pewnie zabezpiecza Srube szesciokgtng w otworze znormalizowanym.

Otwér pogtebiony
Podktadka Nord-Lock moze by¢ stosowana w otworze pogtebionym wg DIN 974 n.p. ze
Srubg imbusowa.

Otwor przelotowy

Dwie podktadki Nord-Lock na ztaczu w otworze przelotowym zabezpieczajg przed odkreceniem
zaréwno $rube jak i nakretke. W montazu nalezy réwnoczesnie skrecac oba elementy ztgczne a
nastepnie dociagng¢ srube przy kontrowanej nakretce.

Pret gwintowany
Podktadka Nord-Lock na precie gwintowanym blokuje nakretke i zabezpiecza pret przed
wykreceniem, eliminujac potrzebe stosowania kleju.

Otwory
fasolkowe / powiekszone

Otwoér powiekszony, fasolowy lub elementy z miekkich materiatéw
Podktadka Nord-Lock z powiekszong $rednicg zewnetrzng “sp” jest stosowana
do otwordw fasolkowych i powiekszonych lub do tgczenia elementéw z miekkich
materiatow. Optymalny rozktad obcigzen mozna uzyskac przy zastosowaniu
Sruby kotnierzowe;j.

Elementy z
miegkkich materiatéw
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Ograniczenia w stosowaniu podktadek Nord-Lock

» Powierzchnia elementu skrecanego nie jest osadzona i moze sie obracac¢ (n.p. podktadka posrednia)
» Twardos¢ powierzchni elementu tgczonego lub taczgcego jest wyzsza od twardosci podktadki

» Elementy fgczone sg wykonane z bardzo miekkich materiatéw (n.p. drewno, plastik)

» Element fgczone tworzg konstrukcje charakteryzujg sie osiadaniem w czasie pracy

» Potgczenia nie moga zosta¢ wstepnie napigte (n.p. sworzniowe)

W przypadku watpliwosci co do mozliwosci zastosowania podktadek Nord-Lock w konkretnych
aplikacjach z uwagi za powyzsze ograniczenia, nalezy skontaktowac sie z naszym lokalnym oddziatem
Nord-lock w celu uzyskania pomocy w rozwigzaniu problemu.



Podktadki Nord-Lock “sp” (powiekszona srednica zewnetrzna)

Standardowe podktadki Nord-Lock zapewniajg odpowiednig jako$¢
potaczen srubowych w otworach pogtebionych. Jednak do otworéw
o duzej $rednicy, fasolkowych oraz wykonanych w materiatach
miekkich (np. aluminium) zalecane sa podktadki specjalne “sp”

o powigkszonej srednicy zewnetrznej, zapewniajgce wieksza
powierzchnie kontaktu. Optymalny rezultat mozna uzyskac stosujgc
podktadke Nord-Lock “sp” razem z nakretka lub $ruba kotnierzows.

@ wewnetrzna standardowa = @ wewnetrzna “sp”
@ zewnetrzna standardowa < @ zewnetrzna “sp”

Nakretki kotnierzowe i podktadki
Nord-Lock “sp” zapewniajg optymalne
obcigzenie powierzchni w potgczeniach
z otworami fasolowymi.

Uzycie podktadek “sp” zapewnia roztozenie obcigzen na wiekszej powierzchni co
jest korzystne dla elementéw wykonanych z miekkich materiatéw. Zawsze jestesmy
gotowi pomoc w doborze optymalnego rozwigzania.

(fee

ﬁ :f,

‘ ‘ Podktadka Nord-Lock “sp” Podktadka Nord-Lock “sp” Podktadka Nord-Lock “sp”
na migkkim materiale. na powierzchni malowanej. na powierzchni fibrowej.

Jednakowe sily tarcia z podktadkami Nord-Lock

Kontrola nad warunkami tarcia ma znaczenie dla uzyskania zadanej warto$ci napiecia w potgczeniu Srubowym.

Odkrecanie Dokrecanie Jezeli w potgczeniu Srubowym nie zostata uzyta zadna podktadka,
tarcie zalezy od chropowatosci powierzchni kontaktu miedzy elementem
= taczacym a tagczonym. Uzyskane wartosci napiecia wstepnego sg rézne w
z
= Standardowa zaleznosci od rodzaju materiatu elementu tgczonego.
) nakretka M8 na
s 12 pow. stal. bez
7] podkfadki
2
To
8 101
Qo
(1]
z
5 Sandardowa nakretka
M8 na pow. alum. bez
podkiadki
-2; -Z(.) -15 -10 -5 5 10 IJS 20 25
Moment skrecajgcy [Nm]
Odkrecanie Dokrecanie Podczas dokrecania $ruby z uzyciem podktadki Nord-Lock tarcie wystepuje
tylko miedzy gérng zewnetrzng powierzchnig podktadki, a nakretkg lub
i i tbem Sruby, a wiec napiecie $ruby jest zawsze takie samo, bo nie zalezy od
Z Standardowa rodzaju materiatu elementu tgczonego.
@ 5. hakretka M8 ;
s na pow. stal.
2 z podktadka W przypadku pytan odnosnie odpowiedniego doboru momentu
Z T Nord-Liock skrecajgcego prosimy o kontakt: info@nord-lock.pl
o
Q
© F
& /' Standardowa
5: * nakretka M8 na
A\ pow. alum. z
podkiadkg Nord-Lock
. -25  -20 -15 -10 -5 5 10 15 20 25 =

Moment skrecajgcy [Nm]
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TwQj partner w
rozwigzaniach

potaczen srubowych

Grupa Nord Lock oferuje swoim Klientom wsparcie techniczne
poczawszy od fazy projektowej, testéw i weryfikacji, az po
montaz i serwis potgczen srubowych. Stale udoskonalamy nasze
produkty irozwigzania w oparciu o najnowsze osiggniecia

nauki i techniki w zakresie bezpiecznych potgczen srubowych.
Wiemy, ze sam dobry produkt nie wystarcza, dlatego wspieramy
naszych Klientéw réwniez zdobytym doswiadczeniem, wiedzg i
kreatywnoscig. Pozwdl nam zostaé rowniez Twoim Partnerem w
optymalizacji potgczen srubowych.

iy

.
- '«L .'F. ::r{"_: 9
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Unikalne rozwigzania

Dzigki wieloletniej wspotpracy z naszymi Klientami i Partnerami,
opracowali$my szereg unikalnych rozwigzan do najbardziej
wymagajgcych zastosowan. Jezeli prezentowane w katalogach
rozwigzania okaze sig niewystarczajgce, prosimy o kontakt.
Pomozemy znalez¢ optymalne rozwigzanie.

W ofercie Grupy Nord-Lock znajduje sie szeroki zakres produktéw.
Stale tez rozwijamy nowe, innowacyjne produkty. W przypadku
zainteresowania prosimy o kontakt: info@nord-lock.pl



Przeglad technik mocowania

Jest to oferta skierowana do naszych kluczowych Klientow,
majgca na celu podniesienie efektywnosci procesow
produkcyjnych i eksploatacyjnych poprzez szczegotowy i
kompletny przeglad potgczen srubowych pod wzgledem ich
skutecznosci i bezpieczenstwa. Nasza oferta, uwzgledniajaca
stan aktualny i plany rozwoju, opracowywana jest pod
indywidualne potrzeby i wymagania Klienta. Nasi inzynierowie
i specjalisci reagujg na kazde wezwanie i pomagajg rozwigzac
problemy na etapie planowania, projektowania, produkcji i
eksploatacji maszyn i urzgdzen.

Globalny zasieg ustug Nord-Lock

Korzysci

\

Obecnos¢ na rynku

W sktad grupy Nord-Lock wchodzg krajowe przedstawicielstwa i
globalna sie¢ autoryzowanych dystrybutoréw oraz trzy laboratoria
badawcze na trzech kontynentach. Kluczowe gatezie przemystu sg
obstugiwane przez wyspecjalizowanych, doswiadczonych w swojej
dziedzinie inzynierow.

Zgodnie z nasza filozofig, zawsze chcemy by¢ blisko naszych
Klientéw, moéwi¢ ich jezykiem i wspdlnie rozwigzywac ich problemy.
Aby zobaczy¢ petng liste przedstawicieli Nord-Lock skorzystaj ze

strony www.nord-lock.com/contact
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Kiedy bezpieczenstwo ma znaczenie

taczenie elementow jest jedng z najwazniejszych czynnosci przy
dostawie urzadzenia lub systemu. Dziatalno$¢ Grupy Nord-Lock
koncentruje sie na rozwigzywaniu najtrudniejszych problemoéw
zwigzanych z potgczeniami srubowymi. Nasza oferta to unikalne
potaczenie wiedzy i szerokiej gamy wiasnych produktéw, w tym
m.in systemoéw podktadek klinujacych Nord-Lock oraz Nord-Lock
X-Series i napinaczy Superbolt.

Osiggneli$my wiele udokumentowanych sukceséw w kazdej
branzy przemystu a w szczegélnosci: przy wydobywaniu ropy
naftowej i gazu, w energetyce, transporcie i goérnictwie. Nasz
system produkcji obejmuje rygorystyczne wewnetrzne testy i
petng identyfikowalno$é wyroboéw, a nasze produkty posiadajg
szereg certyfikatéw miedzynarodowych, niezaleznych instytutow,
w tym AbP, ABS, DIBt, DNV and TUV.

Autoryzowany Dystrybutor:

Nord-Lock Poland Sp. z 0.0.
ul. Smyczkowa 16A, 02-678 Warszawa, Poland
Tel: +48 22 101 20 95, Fax: +48 22 101 20 98, Email: info@nord-lock.pl

www.nord-lock.pl

Dzigki produktom i ustugom Nord-Lock inwestycja w bezpieczne
i sprawne potgczenia Srubowe zwraca sie wielokrotnie na
przestrzeni wielu lat eksploatacji maszyn i urzgdzen. Udzielamy
wsparcia w pracach projektowych, a takze przeprowadzamy
symulacje dziatania i testy. Na zyczenie Klientéw, jestesmy
obecni na miejscu podczas prac montazowych i przeprowadzamy
niezbedne szkolenia.

Naszg misjg jest ochrona zycia ludzkiego i inwestycji naszych
Klientéw, poprzez oferowanie nowoczesnych, niezawodnych i
bezpiecznych technologii. Zaufaj naszej wiedzy i doswiadczeniu.

© Copyright 2014 Nord-Lock Group. NORD-LOCK and SUPERBOLT are
trademarks owned by different companies within the Nord-Lock Group. All
other logos, trademarks, registered trademarks or service marks used herein
are the property of the Nord-Lock Group. All rights reserved.
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